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요오드 기반 탈취제  

ODIN 

안전하고, 확실한 악취/VOC 제거 
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I. 탈취제 오딘 
01 개요 

요오드의 생태순환 - 안전한 원료물질   

FDA 승읶  
원료성분 & 농도  

 
 
 

앆젂핚 탈취제 
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I. 탈취제 오딘 
01 개요 

오딘(Odin) :  

     요오드(I)를 기반으로 하는 산화방식의 탈취제 

     강핚 산화력과 지속적읶 산화반응  

I2 + H2O ↔ HIO + H+ + I-   (pH 2~7) 
 
HIO ↔ H+ + OI-   
 
     Oxidizing potential 
           I2 = 0.535V,  HIO = 0.978V     
• 
 
 
 
 
  

암모니아(NH3) 
2NH3 + 3I2 → 3H2 + N2I6 
8NH3 + 3I2 → N2 + 6NH4I 
2NH3 + 3I2 → 3H2 + 2NI3 
2NH3 + 3I2 → 6HI + N2 

황화수소(H2S)  
I2 + H2S → S + 2HI 
8I2 + 8H2S → 16HI + S8 
I2 + H2S → S + 2H+ + 2I- 
I2 + 2H2S → 2H2 + 2SI 
4H2O + 4I2 + H2S → H2SO4 + 8HI 
2I2 + 2H2S → 4HI + S2 
4I2 + H2S + 10OH- → 6H2O + 8I- + SO4

2- 
3H2O + 3I2 + H2S → 6HI + H2SO3 
3H2S + HIO3 → 3H2O + 3S + HI 

산화방식 / 안개분무 시스템   

앆개분무시스템에 의핚 비산악취 

탈취 최적화 

순홖반응 
 
4 HI + O2 → 2 H2O + 2 I2 

H2 + I2 → 2HI 

머캅탄(CH3SH) 
2CH3SH + I2 → CH3SSCH3 + 2HI 
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I. 탈취제 오딘 
01 개요 

요오드의 생태순환 / 안전한 원료물질   

산업용 탈취제 오딘은  
 
 
산화제 기반의 탈취제로서, 냄새를 숨기
는 마스킹제가 아닙니다. 
과학적으로 증명된 요오드의 특성을 이
용핚 강력핚 산화작용으로 냄새를 제거
합니다. 
 
앆젂하고, 효과적으로 악취를 분해하여 
제거시키는 새로욲 탈취제입니다. 
 

산업용 탈취제 오딘은  
 
 
앆젂하고 사용하기 쉽습니다. 
피부, 눈 또는 호흡기에 자극을 읷으키
지 않으며, 독성이 없어 작업자와 주변 
홖경에 모두 앆젂합니다. 
 
무색, 무취로 잒여물이나 잒향을 남기지 
않습니다. 
스프레이 방식으로 탈취액을 분무하고 
악취원과 확산된 모든 악취를 제어하여 
악취유발 산업에 적합합니다. 

산업용 탈취제 오딘은 
 
 
경제적읶 탈취에 적합합니다. 
휘발성유기화합물(VOC) 및 기타 악취
를 발생부하에 따라 제어함으로써 홖경
규제를 충족시킬 수 있습니다. 
 
저렴핚 솔루션을 제공하면서, 매우 효과
적읶 탈취효과로 민원 해결은 물롞 지역
사회에 좋은 기업 이미지를 만들어 드립
니다. 

앆젂성 경제성 효과적 
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I. 탈취제 오딘 
02 특성: 무독성 

핚국화학융합시험연구원(KTR) 핚국화학융합시험연구원(KTR) 

급성 경구독성영향 

0.0% 
어류 급성독성영향

0.0% 

급성경구독성 / 어류독성    
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I. 탈취제 오딘 
02 특성: 무해 

핚국화학융합시험연구원(KTR) 

피부자극 및 부식영향 

0.0% 

피부자극성 및 부식성 (동물 대상) 
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02 성능 읶증: 탈취 

암모니아, 트리메틸아민, 황화수소, 메틸머캅탄 

핚국건설생홗홖경시험연구원(KCL) 

10배 희석 

원액 

I. 탈취제 오딘 

4대 주요 악취에 대한 탈취성능 
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I. 탈취제 오딘 
03 성능 읶증: 항균 개요 

 병원균 / 바이러스에 대한 항균   

탈취는 기본, 99.9% 항균성능까지! 

악취의 원읶 요소에는 각종 세균으로 읶해 발생되는 냄새 요소도 있습니다. 
 
탈취제 오딘은 악취의 원읶균을 제거하여 세균은 죽이고, 냄새는 지우는 탈취제 입니다. 

대장균, 황색포도상구균, 폐렴균 99.9% 제거 
 - 핚국건설생홗홖경시험연구원(KCL) 항균력 TEST 완료 

대장균 황색포도상구균 폐렴균 

장염, 식중독 원읶균 폐렴유발 원읶균 장염, 식중독 원읶균 
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I. 탈취제 오딘 
03 성능 읶증: 항균 

대장균, 황색포도상구균, 폐렴균 

핚국건설생홗홖경시험연구원(KCL) 

항균력 

99.9% 

주요 병원균에 대한 항균성능 
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I. 탈취제 오딘 
03 성능 검증: 바이러스 

COVID-19 (SARS-CoV-2 바이러스) : 30분 후 99%(2 log) 제거, 60분 후 검출 핚계 이하 

Inactivation of COVID-19   
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홖경부의 제2차 악취방지종합시책 가욲데 축산 악취피해 저감을 위해 개방형 돆사를 
2020년부터 단계적으로 ‘밀폐’를 의무화 하겠다는 내용도 논란이 되고 있다. 젂국의 
돆사를 무창돆사화 하겠다는 뜻이다. 
 
축사는 가장 많은 악취 민원을 유발하는 배출원으로, 특히 개방형 돆사에서 가축분뇨
가 적정하게 처리되지 않을 경우 많은 악취가 발생핚다는 게 홖경부 측의 입장이다.  
따라서 홖경부는 이번에 발표핚 악취방지종합시책에서 우선 2020년부터 면적 1000
㎡ 이상(수질보젂특별대책지역 등은 500㎡ 이상)의 싞규 돆사를 의무적으로 밀폐화 
하도록 했으며, 2022년에는 싞규 싞고 돆사(1000㎡ 미만)까지 대상을 확대키로 했
다.  

II. 축산분야  
01 악취규제 강화 

에너지 자립화 실현, 

개방형 돆사로 읶한 
축산 악취피해 

밀폐 의무화 - 무창돆사 

[출처: 핚국농어민싞문(2019.01.15)] 

밀폐 의무화 

악취 배출허용기준 변경 

배출구 (홖기구, 창문) 돆사 부지경계 

[현행] [변경] 

[출처: 홖경부, 악취방지종합대책(2019.01.09)] 

배출허용기죾 명확화 
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II. 축산분야  
02 이익을 유발하는 악취관리 

출처 : KOFST ISSUE PAPER 2018. 9(Vol.49, 숭실대 류희욱) 



14 

II. 축산분야 검증사례 
01 천안 A양돆농장   

천앆 A양돆농장 종돆 사육장, 돆사 106평 

탈취제 살포(청소수 방식)에 따른 성능 확읶 

희석비 : 10배 희석 

살포량 : 돆사 내부 청소수로 100L/회 살포(주 2~3회 돆사 내부 청소 실시) 
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II. 축산분야 검증사례 
01 천안 A양돆농장   

천앆 A양돆농장 

[살포에 따른 NH3 농도 변화] 

살포 젂 암모니아 농도 60ppm이상에서의 살포횟수에 따른 탈취효과 확읶 
3차 살포로 42%, 8차 살포로 60% 이상의 악취농도 저감효과 확읶                             

1차 살포 

2차 살포 

3차 살포 

4차 살포 5차 살포 
6차 살포 

7차 살포 

8차 살포 
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II. 축산분야 검증사례 
02 이천 M양돆농장   

이천 M양돆농장 돆사 면적 150평, 사육두수 600두 
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II. 축산분야 검증사례 
02 이천 M양돆농장   

이천 M양돆농장 

[살포에 따른 NH3농도 변화] 

10배 희석액 살포(5분 살포-5분 휴지), 10배 희석액 110리터/시갂  
살포량에 따른 악취농도 저감효과 확읶(암모니아 2ppm 이하 유지) 

청수 살포 
(2시간) 

오딘 살포 
(2시간) 

오딘 살포 
(1시간) 

오딘 살포 
(40분) 

잔류효과 검증 
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II. 축산분야 검증사례 
03 양구 K양돆농장 

양구 K양돆농장 탈취제 살포(앆개분무 방식)에 따른 성능 확읶 
희석비 : 10, 20, 30배 희석 
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II. 축산분야 검증사례 
03 양구 K양돆농장 

항 목 

  구 분 

NH3 

(암모니아) 
(ppm) 

H2S 
(황화수소) 

(ppm) 

CH3SH 
(메틸메르

캅탄) 
(ppm) 

HCHO 
(포름알데

히드) 
(ppm) 

VOCs 
(휘발성유
기화합물) 

(ppb) 

10배 
희석 

① 분사 젂  8 ND 0.1 0.61 480 

② 1회 분사 후 1 ND 0.0 0.0 150 

③ 2회 분사 후 1 ND 0.0 0.0 110 

④ 3회 분사 후  1 ND 0.0 0.0 100 

항 목  

구 분 

NH3 

(암모니아) 
CH3SH 

(메틸메르캅탄) 
HCHO 

(포름알데히드) 

VOCs 
(휘발성유기화

합물) 

① 10배 희석 87.5% 100.0% 100.0% 79.2% 

② 20배 희석 85.7% 100.0% 100.0% 64.0% 

③ 30배 희석 83.3% 100.0% 100.0% 68.6% 

10배 희석 탈취제 살포에 따른 탈취 효과 

희석비 별 악취 제거율 
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II. 축산분야 검증사례 
04 H 가축분뇨처리 자원화 시설   

H 가축분뇨처리 자원화 시설 음식물쓰레기 반입 이송 시 악취 확산 
악취 발생부에 대핚 국소탈취 시도 
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II. 축산분야 검증사례 
04 H 가축분뇨처리 자원화 시설  

H 가축분뇨처리 자원화 시설 15배 희석액 살포  
저류조 젂처리시설 상부 미스트 살포 (살포량 9L/hr) 

구분 

음식물 반입 장치 가동 중 

가스측정기 현장 관능 측정(욲영자) 

탈취약품 
살포 젂 

탈취약품  
살포  

제거율 
탈취약품  
살포 젂 

탈취약품 
 살포 

1차 

H2S : 30.6ppm H2S : 0.6ppm 98.0% 

매우 심함 중갂정도 냄새 NH3 : 16.0ppm NH3 : 1.0ppm 93.8% 

VOCs : 15.0ppm VOCs : 2.0ppm 86.7% 

2차 

H2S : 37.4ppm H2S : 8.8ppm 76.5% 

냄새가 심함 중갂정도 냄새 NH3 : 15.0ppm NH3 : 4.0ppm 73.3% 

VOCs : 17.0ppm VOCs : 3.0ppm 82.4% 
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II. 축산분야 검증사례 
05 D 가축분뇨처리장   

D 가축분뇨처리장 

탈취탑 용량 350㎥/min 
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II. 축산분야 검증사례 
05 D 가축분뇨처리장   

D 가축분뇨처리장 탈취탑 순홖액 교체 투입 
(기졲 사용약품 NaOCl과 탈취성능 비교) 

[오딘 교체 투입에 따른 NH3농도 변화] 
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III. 하수분야 적용사례 
01 하수처리시설 적용 공정 

• 유입펌프장, 읷차침젂지 

• 홗성슬러지반응조 

• 슬러지저류조/슬러지농축조 

• 소화슬러지 

• 유기성 폐기물 저장, 욲송, 폐기장 
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01 국내 하수처리장 검증사례(1)   

의정부 N 하수처리장 하수처리장 내 호퍼실(탈수 케익 암롤박스 하부 반출 차량 정차부) 및 지하층 연결 셔터 부위  

국소 탈취 살포시스템 설치 및 탈취제(오딘) 분사 

III. 하수분야 적용사례 
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의정부 N 하수처리장 

<차량진입 전/후>  

문제점: 
협잡물 덤핑, 차량 반출 시 강핚 악취 발생 
 
해결방앆: 
악취 제거를 위하여 고정식 살포시스템 설비를 통해 
6분 살포, 10분 휴지 주기로 욲젂, 
Odin 10:1로 희석하여 처리 
 
결과: 
덤핑 직후 살포 시, 메틸 메르캅탄 99.0%,  
황화수소 100%, 포름알데히드 99.9%, 
암모니아 100%, VOC 92% 제거 
  

01 국내 하수처리장 검증사례(1)   

III. 하수분야 적용사례 
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01 국내 하수처리장 검증사례(2)   

앆양 B 하수처리장 하수처리장 내 협잡물(암롤박스) 보관시설 

국소 탈취 살포시스템 설치 및 탈취제(오딘) 분사 

III. 하수분야 적용사례 
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01 국내 하수처리장 검증사례(2)   

앆양 B 하수처리장 

문제점: 
협잡물 보관실에서 암롤박스 내부 협잡물로 읶핚  
강핚 악취 발생 
 
해결방앆: 
악취 제거를 위하여 고정식 살포시스템 설비를 통해 
5분 살포, 10분 휴지 주기로 욲젂, 
Odin 10:1로 희석하여 처리 
 
결과: 
살포 후, 메틸메르캅탄 91.0%,  
포름알데히드 74.0%, VOC 21% 제거 
  

III. 하수분야 적용사례 
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01 국내 하수처리장 검증사례(3)   

C시 음식물류폐기물 자원화 처리시설 

문제점: 
파쇄기(1차/2차) 및 협잡물, 3상 유분분리기, 퇴비 
원료저장조 시설로부터 강핚 악취 발생 
 
해결방앆: 
악취 제거를 위하여 고압분사기로 갂이 살포 
Odin 10:1로 희석하여 처리 
 
결과: 
살포 후, 최대 포름알데히드 95%, VOC 93% 제거 
  

III. 하수분야 적용사례 
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02 해외하수처리시설 적용사례(1) 

문제점: 
시설에서 방출되는 강핚 악취와  
VOC에 대핚 규제감시 및 민원 
 
해결방앆: 
VOC 방출을 죿이기 위하여 배출 덕트를 통하여 
Odin을 17:1로 희석하여 처리 
 
결과: 
사용 젂: 배출기죾 55% 이상 초과 
사용 후: 배출기죾 읷정하게 1% 이하 유지 
  
현재:  
16 개월 경과 후, 탐지 가능 수죾은 1% 이하 

Orange County Sanitation District in California 

Metrics 
 

5.5 톤/주 

$552.87/주 

희석비율: 17:1 

III. 하수분야 적용사례 
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문제점: 
악취 민원, 위반통지 및 완화 명령 
 
해결방앆: 
기졲 시스템에 Odin을 10:1로 희석 투입 
 
결과: 
악취 민원 즉시 감소 
저류조 당 약품비 감소  
 
현재:  
2년 이상 Odin을 사용하였고, 사용자,  
감시자, 주변 거주자 만족 

Metrics 
 

1.1 톤/주 

$209.02/주 

희석비율: 10:1 

Western Municipal Water District 

A municipal WWT facility in Southern California 

02 해외하수처리시설 적용사례(2) 

III. 하수분야 적용사례 
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문제점: 
1차 폭기조에서 높은  
H2S(황화수소) 방출 
 
해결방앆: 
Odin 미세분무 시스템을 구성 
 
결과: 
H2S 감지불가 수죾으로 감소 
 
현재:  
6개월 이상 Odin을 사용하였고, 악취 
민원 큰 폭으로 감소 

Metrics 
 

1.15 톤/주 

$217.73/주 

희석비율: 25:1 

Chiquita Canyon Wastewater Treatment Facility 

02 해외하수처리시설 적용사례(3) 

III. 하수분야 적용사례 
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05 하수처리시설 관련영상(1) 

Headworks building at San Francisco Water (H2S odor control) 

III. 하수분야 적용사례 
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Chiquita Canyon WWT Plant aeration basin (H2S) 

05 하수처리시설 관련영상(2)  

III. 하수분야 적용사례 
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IV.기타 적용사례 
01 음식물쓰레기 처리장  

창원 음식물처리장 음폐수 유수분리시설 : 음폐수로부터 3상분리기를 거쳐 오읷을 회수하는 공정 

살포시스템 설치 및 탈취제(오딘) 분무 
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IV.기타 적용사례 
01 음식물쓰레기 처리장  

문제점: 
3상분리기 가동에 따른 고농도 악취 발생과 확산 
 
해결방앆: 
악취 제거를 위하여 고정식 살포시스템을 통해 
10분 살포, 5분 휴지 주기로 욲젂, 
Odin 10:1로 희석하여 처리 
 
결과: 
살포 후, 알데히드류 100%, VOC 80% 이상 제거 
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IV.기타 적용사례 
02 도시쓰레기 적홖장   

Biosolids storage building exhaust at Orange County Sanitation District (multiple VOCs) 
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03 매립지 등 적용   

Trash rooms Biosolids at landfill in Georgia One of the largest landfills in the US 

IV.기타 적용사례 
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A Clean and Beautiful World 
Beyond Waste 

www.bkt21.co.kr 

Thank You! 

https://nomorehours.com/

